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机械要素零件
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根据一览表选择 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.36

手柄 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.40

旋钮 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.182

拉手 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.294

闩锁、铰链 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.408

FPD固定件 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.432

交叉型夹块、固定轴环 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.468

手轮、握柄 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.492

指示器、刻度 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.552

线性引动器 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.592

滑台 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.634

FA用小型强力磁铁 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.656

锁销 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.688

分度柱塞 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.708

柱塞 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.864

调平调节器、结构零件 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.906

螺丝 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.982

拨盘、油位窗、螺塞 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.1046

服务、技术资料、索引及指南 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ P.1080
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拉手 闩锁、铰链

手柄

滑台

旋钮

FPD固定件

线性引动器

交叉型夹块、固定轴环

指示器、刻度手轮、握柄

➡P.294 ➡P.408

➡P.40

➡P.634

➡P.182

➡P.432

➡P.592

➡P.468

➡P.552➡P.492

机械要素零件 产品分类一览
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螺丝

拨盘、油位窗、螺塞

分度柱塞

锁销

柱塞

FA用小型强力磁铁

调平调节器、结构零件 ➡P.982

➡P.1046

➡P.708

➡P.688

➡P.864

➡P.656

➡P.906
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原则1
任何人都可以公平地使用。

原则2
使用自由度高。

原则3

使用方法简单易懂。

原则4
可快速理解需要的信息。

原则5
设计不会造成粗心失误和危险。

原则6
无需采取勉强的姿势，
以很少的力即可轻松使用。

原则7
确保容易访问的空间和大小。

通用设计  UDEX®系列
为以人为本的机械制造提供支持的通用设计
UDEX®系列基于通用设计7项原则。

尽可能让更多人感到“易使用”、“易发力”、“易抓握”、“简单易懂”

的设计既可提高机械的操作性，还可为以人为本的机械制造提供支持。

而且，适用于任何机械的UDEX®系列设计精湛，

令机械更加精美、柔和。

 ●通用设计7项原则是通用设计研究的发祥地——

美国北卡罗来纳州州立大学通用设计中心提出的概念。

通用设计7项原则
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 ●该标记仅限获得NPO法人CUDO认证的产品和设施进行标示，在制造中需考虑色彩通用设计，不受色觉限制，容易向更

多的人群传递视觉信息。

 ● NBK的新建议

通用设计UDEX®系列

支持彩色通用设计化的彩色种类

UDEX®系列获得了NPO法人Color Universal Design 

Organization（彩色通用设计机构，缩写为CUDO）的彩色通

用设计认证。制造的产品不受色觉限制，容易向更多的人群传

递视觉信息。 

UDEX®系列使用的●银灰色、●黑色、●橙色、●●蓝色、●黄

色5种颜色是根据色彩平衡选择，不受色觉限制，容易使更多

的人判断并识别色彩。

可通过区分操作部的颜色，明确作业步骤并标明危险部位等，

支持机械、装置的颜色通用设计化。

[[KUDM]][[KUDF]] 
塑料微型旋钮
➡ P.216

[[LUDM]][[LUDF]]
塑料夹紧手柄
➡ P.112 - 114

[[UUDF]]
塑料拉手
➡ P.394

[[KUWM]][[KUWF]]
翼形塑料旋钮
➡ P.218

为使彩色通用设计化更加可靠，还要刻印符号（颜色名称）。通

过标示符号，容易向更多的人传递视觉信息。

➡ P.1086

 ■ 激光刻印服务

特点2

人的色觉并不一致。受基因类型差异和各种眼部疾病的影响，

在日本据说约有500多万人的色觉有异于正常人。

例如，色觉正常者看到的颜色（图1）在D型色弱者眼中的效果

为图2。

 ■ 何为彩色通用设计

灰

蓝

红

橙

绿

黄 蓝 橙

灰 红 绿

黄

图1：色觉正常者看到的效果 图2：D型色弱者看到的效果

KUDM

LUDM

KUWF
KUWM

UUDF

KUDF

LUDF
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 ● 定位·分度
产品符号 LCP LCV LCH LXX-A/LXX-B LXY-A/LXYS-A

刊载页码 P.167 P.167 P.168 P.170 P.172

形状

不锈钢  

最小定位角度 0.02mm* 0.02mm* 0.02mm* 12° 6°

特点 正确定位。平行型。 正确定位。垂直型。 正确定位 零背隙的定位 用锯齿进行定位

*表示显示分辨率。

产品符号 LXP LXG LXT

刊载页码 P.178 P.180 P.181

形状

不锈钢  

最小定位角度 6° - -

特点 用锯齿进行定位 LXP 用导套 LXP 用弹簧

产品符号 LXY-B LXY-C LXZ-A LXZ-B LXZ-S

刊载页码 P.174 P.174 P.176 P.176 P.176

形状

最小定位角度 6° 6° 任意 任意 任意

特点 用锯齿进行定位 用锯齿进行定位 带指针 无纹 带刻度

 ● 其他手柄
产品符号 LCC LNN/LNNS LQNN LSH

刊载页码 P.161 P.164 P.165 P.166

形状

不锈钢  种类增
加

产品名称 控制手柄 夹紧螺母手柄 快速夹紧螺母手柄 开槽毂手柄

特点 定位·分度 替代螺母 快速紧固 固定至轴

 ● 握柄手柄
产品符号 LCGS LGS/LGSS

刊载页码 P.162 P.163

形状

不锈钢  不锈钢  

特点 GPC 使用 与握柄组合

螺纹公称直径 M6 - M12 M6 - M12

手柄 Levers
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夹紧手柄
微型夹紧手柄

夹紧手柄(双臂型) 张紧手柄

❶请抬起手柄。
内置的弹簧被压缩，咬合的锯齿
脱开。

❷接下来，将可以自由活动的手
柄转到需要的位置。

❸松开后，手柄在弹簧力的作用
下复原，锯齿重新咬合，进入锁
定状态。

技术数据

 ■ 夹紧手柄·张紧手柄使用方法

 ■ 最大载荷和最大紧固力的定义
 ● 夹紧手柄·微型夹紧手柄  ● 夹紧手柄（双臂型)  ● 张紧手柄

最大紧固力
P max.

最大紧固力
P max.

最大紧固力
P max.

回转半径R
回转半径
W/2

回转半径R

最大载荷
F max.

最大载荷
F max.

最大载荷
F max.
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无尘洗净·无尘包装➡ P.1082 螺纹组合➡ P.1090 螺纹切割➡ P.1088 防松动➡ P.1085 激光刻印➡ P.1086

Clamp Lever

LDM/LDME/LDMS 夹紧手柄（外螺纹）

选型指南 CAD Download SUS 不锈钢

欢迎洽询 不可对应 可对应，费用另计 不可对应 可对应，费用另计
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止动螺丝 

手柄部 

 ● 型号指定

LDMS-3 -16- BK
◀1  ◀2  ◀3  

◀2  螺纹长度Lm请从尺寸表中选择。

 ● 相关产品

备有与 LDM LDMS 相同形状且带
操作按钮的 LDM-C LDMS-C 。
如果带有操作按钮，则易于施力，手
柄操作简单。
 ➡   P.66 

备有与 LDM LDME LDMS 相同
形状的内螺纹型 LDF LDFE
LDFS 、铰孔型 LDR 。
 ➡   P.54 

 ■ 尺寸
[ LDM ]螺纹部：钢制、四氧化三铁保护膜　 [ LDME ]螺纹部：钢制、无电解镀镍　 [ LDMS ]螺纹部：不锈钢制

型号◀1  型号◀1  型号◀1  M
（粗牙）

R H H’ h s D d 齿数
最大载荷＊1

（N）
最大紧固力＊1

（kN）
质量（g）

LDM-3 LDMS-3 M3  45 34 37.5 24.5  4 13 10 18   13  1.4  34 -  35

LDM-4 LDME-4 LDMS-4 M4  45 34 37.5 24.5  4 13 10 18   29  2.4  35 -  36

LDM-5 LDME-5 LDMS-5 M5  45 34 37.5 24.5  4 13 10 18   60  3.9  36 -  40

LDM-6 LDME-6 LDMS-6 M6  45 34 37.5 24.5  4 13 10 18  100  5.5  36 -  42

LDM-6B LDMS-6B M6  63 45 49 31  6.5 17.5 13.5 24   72  5.5  78 -  87

LDM-8 LDME-8 LDMS-8 M8  63 45 49 31  6.5 17.5 13.5 24  180 10  81 -  96

LDM-8B LDMS-8B M8  78 54 58 36  8 21 16 26  140 10 131 - 152

LDM-10A M10  63 45 49 31  6.5 17.5 13.5 24  360 16  86 - 127

LDM-10 LDME-10 LDMS-10 M10  78 54 58 36  8 21 16 26  290 16 135 - 166

LDM-12A M12  78 54 58 36  8 21 16 26  500 23 145 - 183

LDM-12 LDME-12 LDMS-12 M12  92 64 68 43 11 24 19 28  420 23 230 - 267

LDM-16A M16  92 64 68 43 11 24 19 28 1100 43 244 - 329

LDM-16  LDMS-16 M16 108 75 80 50.5 12 30 23 30  910 43 359 - 423

单位：mm

 ＊1：　关于最大载荷、最大紧固力的定义 ➡   P.45  

 ● M3-M16的丰富螺纹尺寸。

 ● 螺纹部材质与表面处理的组合分为3种类型。

  LDM    钢制、四氧化三铁保护膜（黑）  

   LDME    钢制、无电解镀镍 

 L  DMS    不锈钢制 

 ● LDME 的钢制螺纹部采用无电解镀镍，提高了耐腐蚀性。
 ● 手柄部采用不易形成明显损伤的亚光型静电喷涂。

 ● 手柄部的颜色分为4种类型。可根据型号的末尾符号进行选择。

末尾符号◀3  手柄部的颜色

BK 亚光黑

SG 亚光银

OR 亚光橙

RD 亚光红
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LDM-RD

LDMS-CR

LDM-OR

LDME-SG

LDMS-BK

全不锈钢制

LDMS-NI

[ LDM ]螺纹部：钢制、四氧化三铁保护膜　 [ LDME ]螺纹部：钢制、无电解镀镍　 [ LDMS ]螺纹部：不锈钢制

型号
Lm（mm）◀2  
6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80

LDM-3 ● ● ● ● ●

LDM-4 ● ● ● ● ● ●

LDM-5 ● ● ● ● ● ● ●

LDM-6 ● ● ● ● ● ● ●

LDM-6B ● ● ● ● ● ● ● ●

LDM-8 ● ● ● ● ● ● ● ●

LDM-8B ● ● ● ● ● ● ● ●

LDM-10A ● ● ● ● ● ● ●

LDM-10 ● ● ● ● ● ● ● ●

LDM-12A ● ● ● ● ● ●

LDM-12 ● ● ● ● ● ●

LDM-16A ● ● ● ● ● ●

LDM-16 ● ● ● ● ●

LDME-4 ● ● ● ● ● ●

LDME-5 ● ● ● ● ● ● ●

LDME-6 ● ● ● ● ● ● ●

LDME-8 ● ● ● ● ● ● ● ●

LDME-10 ● ● ● ● ● ● ● ●

LDME-12 ● ● ● ● ● ●

LDMS-3 ● ● ● ● ●

LDMS-4 ● ● ● ● ● ●

LDMS-5 ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-6 ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-6B ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-8 ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-8B ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-10 ● ● ● ● ● ● ●

LDMS-12 ● ● ● ● ● ●

LDMS-16        ● ● ● ● ●

 ● 材质、表面处理

LDM LDME LDMS

手柄部
锌压铸件
静电喷涂（各种颜色）

锌压铸件
静电喷涂（各种颜色）

锌压铸件
静电喷涂（各种颜色）

螺纹部
SUM22L
四氧化三铁保护膜（黑）

SUM22L
无电解镀镍

SUS303

止动螺丝
钢
四氧化三铁保护膜（黑）

钢
无电解镀镍

SUS303

弹簧 SWPB 不锈钢丝 不锈钢丝

符合RoHS2
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 ● 滑块
交叉

型号 GN131.1 GN131.2 GN132.1 GN132.2

刊载页码 P.610 P.611 P.612 P.613

形状

特点 将引动器和管交叉连接 将2个轴的引动器交叉连接 将引动器和管交叉连接 将2个轴的引动器交叉连接

适用管径 φ18 φ18 φ30·φ40 φ30·φ40

 ● 引动器
引动器

型号 GN291N GN491 GN492

刊载页码 P.598 P.600·P.602 P.604·P.606

形状

特点
右螺纹
移动量：65mm - 320mm

适用于重物的定位 适用于重物的定位

管径 φ18·φ30·φ40 φ8 φ12

不锈钢

线性引动器 Linear Actuators

线性引动器是用于定位的简易线性驱动系统。

线性引动器的基本构成为引动器和滑块。

请根据需要组合手轮和数字定位指示器等。

引动器的外径分为φ18、φ30、φ40三种，分别有不同移动量规格。

请根据承受载荷和容许力矩进行选择。➡ P.597
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 ● 滑块
法兰

型号 GN145.1 GN146.1 GN162.1 GN163.1

刊载页码 P.614 P.615 P.616 P.617

形状

特点
相对于引动器
平行移动

相对于引动器
平行移动

相对于引动器
垂直移动

相对于引动器
垂直移动

适用管径 φ18 φ30·φ40 φ18 φ30·φ40

 ● 附件
引动器用夹紧手柄 引动器用手轮 数字定位指示器

型号 LDMS-LA-SG HMLA RDS RDT GN295

刊载页码 P.87 P.508 P.558 P.560 P.618

形状

特点 无需工具
φ80·φ100
带旋转握柄

进给：3mm·4mm 进给：4mm
指示器
安装套件

适用管径 M6·M8·M10 φ18·φ30·φ40 φ18·φ30 φ40 φ18・φ30・φ40
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Actuator

GN291N 引动器

选型指南 CAD Download

t＋
0.
1
0

b h9

G

W

Ｍ

A'

端盖

轴承随动器

2.5

L1

Ｌ

L2

2.5

L3

A
移动量

轴

键

d 
f7

Ｄ

滑块

滑块固定螺栓

[ GN291N-R1-SCR ]钢制

型号 D
移动量
L1

梯形螺纹 L L2 L3 G W d b t M 质量（g）

GN291N-18-65-R1-SCR 18 65 Tr10×3 205 70 16 17 24 6 2 7 M3 230

GN291N-18-165-R1-SCR 18 165 Tr10×3 305 70 16 17 24 6 2 7 M3 330

GN291N-18-265-R1-SCR 18 265 Tr10×3 405 70 16 17 24 6 2 7 M3 430

GN291N-30-100-R1-SCR 30 100 Tr14×4 305 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 780

GN291N-30-150-R1-SCR 30 150 Tr14×4 355 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 890

GN291N-30-200-R1-SCR 30 200 Tr14×4 405 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 1000

GN291N-30-300-R1-SCR 30 300 Tr14×4 505 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 1210

GN291N-40-70-R1-SCR 40 70 Tr20×4 305 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 1640

GN291N-40-170-R1-SCR 40 170 Tr20×4 405 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2080

GN291N-40-220-R1-SCR 40 220 Tr20×4 455 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2310

GN291N-40-270-R1-SCR 40 270 Tr20×4 505 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2530

GN291N-40-320-R1-SCR 40 320 Tr20×4 555 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2750

单位：mm

● 引动器与滑块的组合 ➡   P.596
滑块   ➡  P.610 - 617

● 右螺纹。

● 也生产外径、移动量和表面处理等特殊规格的产品。请垂询

客户中心。

● 材质、表面处理

GN291N-SCR GN291N-NI

主体
钢
镀铬

SUS304

梯形螺纹 S45C SUS303

导程螺母 BC6 BC6

轴承随动器 黄铜 黄铜

推力轴承 SUJ2 SUS440C

螺母 S45C SUS304

端盖 尼龙6 尼龙6

键 S45C SUS316Ti

符合RoHS2

● 型号指定

GN291N -18-65-R1 - SCR
引动器 D L1 右螺纹 钢制

请指定型号。

● 梯形螺纹精度

GN291N
螺纹公差 7e

累积螺距误差 ±0.2/300mm

螺母公差 7H

● 截面图

轴承随动器
导程螺母

滑块

滑块固定螺栓

A-A'截面
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GN291N-R1-NI

GN291N-R1-SCR

[ GN291N-R1-NI ]不锈钢制

型号 D
移动量
L1

梯形螺纹 L L2 L3 G W d b t M 质量（g）

GN291N-18-65-R1-NI 18 65 Tr10×3 205 70 16 17 24 6 2 7 M3 230

GN291N-18-165-R1-NI 18 165 Tr10×3 305 70 16 17 24 6 2 7 M3 330

GN291N-18-265-R1-NI 18 265 Tr10×3 405 70 16 17 24 6 2 7 M3 430

GN291N-30-100-R1-NI 30 100 Tr14×4 305 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 780

GN291N-30-150-R1-NI 30 150 Tr14×4 355 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 890

GN291N-30-200-R1-NI 30 200 Tr14×4 405 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 1000

GN291N-30-300-R1-NI 30 300 Tr14×4 505 102.5 16 23 38 8 2 9 M4 1210

GN291N-40-70-R1-NI 40 70 Tr20×4 305 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 1640

GN291N-40-170-R1-NI 40 170 Tr20×4 405 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2080

GN291N-40-220-R1-NI 40 220 Tr20×4 455 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2310

GN291N-40-270-R1-NI 40 270 Tr20×4 505 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2530

GN291N-40-320-R1-NI 40 320 Tr20×4 555 117.5 17 42 54 12 4 13.8 M5 2750

单位：mm

● 构造

GN295LKN

HMLA

RDTRDS

LDMS-LA-SG

GN291N

引动器用夹紧手柄

引动器

滑块

数字定位指示器

引动器用手轮

指示器安装套件刻度刻印服务

Mz

Mx
My

Fx

Fy

L

Fz

RDSS 。※不能使用 RDTS REDSS REDTS

● 承受载荷

外径 Fx
Fy Fz

L=205 L=305 L=355 L=405 L=455 L=505 L=555 L=205 L=305 L=355 L=405 L=455 L=505 L=555

φ18 400 270 96 58 230 80 48

φ30 850 710 440 310 200 600 370 270 170

φ40 1100 3400 1000 770 610 510 3000 900 670 530 440

单位：N

● 容许力矩

外径 Mx My Mz

φ18  1.5  4.5  4.5

φ30  6.5 15 15

φ40 15 42 42

单位：N·m
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防松件服务

 ➡ P.1085

对螺丝进行防松动处理。

适用于需要进行螺丝防松的

零部件或需要密封圈的零部件。

可省去涂抹粘接剂或

粘贴密封带的麻烦。

防脱落加工服务

 ➡ P.1084

对螺丝进行缩颈加工，使其具有防脱落功能。

适用于频繁安装、拆卸

的保护盖及检查盖的

固定螺丝。

螺纹组合服务

 ➡ P.1090

用厌氧性粘接剂粘接手柄、

旋钮的内螺纹产品与螺丝后，

用柱销进行固定。

激光刻印服务

 ➡ P.1086

激光刻印NBK产品的

各种标记、文字。

通过刻印OPEN、CLOSE、箭头等标记，

使NBK产品更便于使用的服务。

螺纹切割服务

 ➡ P.1088

以1mm为单位将螺纹

切割为所需的长度。

无尘洗净、无尘包装服务

 ➡ P.1082

对产品进行无尘洗净、无尘包装。

在无尘室进行洗净、包装。

适用于组装到FPD制造装置、

半导体制造装置、医疗机械、

食品机械等中的零部件或在无尘室

使用的零部件。

服务一览
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无尘包装（无尘室内） 清洁度
无尘室内：500级
无尘台　 ：10级

无尘洗净（洗净室内） 清洁度
洗净室内：10000级

 无尘洗净、无尘包装服务

 ■ 服务内容
 ● 对产品实施无尘洗净、无尘包装。

洗净、包装作业均在无尘室内进行。

零件可在FPD生产设备、半导体生产设备、医疗设备、食品

机械中装入的零件中或无尘室中使用。

无尘洗净

 ● 洗净作业在清洁度达10000级的洗净室内进行。

 ● 每5分钟一次确认空气中的浮游微粒和浮游微生物量，实施

严格的清洁度管理。

 ● 可根据产品选择2种洗净方法。

USC  超声波洗净

IPA  IPA洗净　 
◀1

无尘包装

 ● 在无尘室内的无尘台上对无尘洗净的产品进行真空双重包装。

 ● 无尘室内的清洁度为500级，进行包装的无尘台的清洁度为

10级。

真空双重包装

 ● USC 超声波洗净（适用于不锈钢等不易生锈的材质）

 ● IPA IPA洗净（适用于铁等易生锈的材质）

无尘洗净、无尘包装工序

超声波洗净
2次

超声波洗净
1次

超声波
冲洗

纯水
冲洗 烘干 真空双重

包装

无尘洗净 无尘
包装

IPA浸渍
1次

IPA浸渍
2次 烘干 真空双重

包装

无尘洗净 无尘
包装
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 ■ 对象产品
 ● 对象产品在各产品页的最后标有 可对应·费用另算 。

试片：SUS303  φ19×20

试验方法：使用液体自动颗粒计数器测量

用超纯水分别洗净 USC 超声波洗净完毕、 IPA IPA洗

净完毕、未处理的试片，测量了洗净后的超纯水中浮游的

微粒数。

洗净效果越高，浮游微粒数量越少。

 ● 测量微粒

 ●一次可进行无尘洗净、无尘包装处理的产品尺寸为250mm（长）×300mm（宽）×100mm（高）以下。 

 ●也可对产品目录中未刊载的产品进行无尘洗净、无尘包装，或按指定的洗净、包装方法处理。请垂询客户中心。 

 ● 产品页的开始标有 无尘 或 无尘 图标的产品表示已无尘

洗净、无尘包装完毕。

洗净方法采用 USC 超声波洗净。

超纯水中浮游的微粒数 单位：个

微粒大小 USC 超声波洗净 IPA IPA洗净 未处理

≥0.3μm 220,000 7,000,000 210,000,000

≥0.5μm 51,000 1,900,000 37,000,000

≥0.7μm 15,000 640,000 9,700,000

≥1.0μm 3,100 160,000 1,400,000

≥2.0μm 280 29,000 240,000

 ●表中的数值为实际试验值，并非保证值。

 ● 测量残留的油分

测量了无尘洗净后产品表面残留的油分。

无尘洗净后残留的油分

微粒大小 USC 超声波洗净 IPA IPA洗净

残留油分 0.3mg/ft2 1.5mg/ft2

 ●表中的值为实际试验值。测量结果根据产品的大小和形状而异。

 ●NBK定期对残留油分进行测量，确认 USC 超声波洗浄后的残留油

分在1mg/ft2以下。微粒测量器吸引器

对试片进行了超声波洗净的超纯水

确认无尘洗净的效果

 ●欢迎洽询。

 ■ 价格、交货期  ■ 型号指定
SGPS-M6-20-PL-USC

请选择产品的型号和洗净方法。

◀1  洗净方法产品型号

内六角圆柱头螺栓（通孔型）

真空选型指南 无尘

可承接，费用另计 可承接，费用另计本产品每袋1个

SSHS -M
产品
符号

M

请选择L。

▶0512-5290-1560      ▶ info@nbk1560-chn.com.cn      
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防脱落加工服务

 ● 在螺丝上进行退刀槽加工，使其具有防脱落功能。

 ■ 服务内容

 ● 公制螺丝 单位：mm

螺纹公称直径
（M或#）

服务可对应的L尺寸
d Lm

min. max.

M3 8 16 2.2 4

M4 10 20 3 5

M5 12 25 3.9 6

M6 12 30 4.5 8

M8 16 40 6.3 10

M10 20 50 8 12

M12 20 50 9.7 14

 ■ 服务可对应的L尺寸和精加工尺寸
 ● 英制螺纹 单位：mm

螺纹公称直径
（M或#）

服务可对应的L尺寸（inch）
d Lm

min. max.

#4 - 40 5／16 5／8 1.9 4

#5 - 40 5／16 5／8 2.2 4

#6 - 32 3／8 3／4 2.4 5

#8 - 32 3／8 3／4 3 5

#10 - 24 3／8 1 3.4 6

#10 - 32 3／8 1 3.7 6
1／4 - 20 5／8 1 - 1／4 4.6 9
1／4 - 28 5／8 1 - 1／4 5 9
5／16 - 18 5／8 1 - 1／2 6 10
3／8 - 16 3／4 2 7.4 12

d
0 
 

-0
.3

L

Lm

L

M或#

标准品 防脱落加工服务

退刀槽加工

M或#

 ■ 对象产品
 ● 对象为e-nedzi.com产品（➡ P.686 - 947）。

 ● 对象产品在各产品页的最后标有 可对应·费用另算 。

 ● 进行了防脱落加工的螺丝已实现标准化。

➡ P.830 - 841

可承接，费用另计 可承接，费用另计 可承接，费用另计

▶info@nbk1560-chn.com.cn      ▶http://www.nbk1560-chn.com.cn/

SLHS M5 20
产品
符号

M L

请选择L，以包为单位进行订购。
可以从1个开始订购。➡ P.xxxx

xxxx 螺纹切割 ➡ P.xxxx 防松动 ➡ P.xxxx 防脱落加工 ➡ P.xxxx

 ■ 价格、交货期
 ●欢迎洽询。

 ■ 型号指定
SLHS-M8-40-DB

请在产品型号末尾添加 -DB 。

产品型号 加工符号
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防松服务

可承接，费用另计 可承接，费用另计 欢迎洽询

nbk1560-chn.com.cn      ▶http://www.nbk1560-chn.com

螺纹切割 ➡ P.xxxx 防松动 ➡ P.xxxx 防脱落加工

 ● 在螺丝表面涂上一层封入了粘合剂的微胶囊。

 ● 旋紧螺丝时，微胶囊会破裂，使得粘合剂渗出，从而发挥放松及密

封效果。

 ■ 服务内容

 ■ 对象商品
 ● 对象商品在商品页的最后标有 可对应·费用另算 。

 ●环氧树脂微胶囊

 ●颜色：橘黄色

 ●达到实用强度所需时间：20 - 30小时
 ●粘合力：2.2N·m（M5的试验结果）

SG-161 高粘合力·防松 ◀1 SG-160 快干性·防松 ◀1 SG-175 密封用 ◀1

 ●环氧树脂微胶囊

 ●颜色：蓝色

 ●达到实用强度所需时间：12小时

 ●粘合力：0.5N·m（M5的试验结果）

 ●氟类树脂合成物

 ●颜色：白色

 ●优良的密封效果

 ●耐药性·耐热

防松用
 ● 用途

FA装置/机床/家电·通讯·OA设备/汽车等运输设备

密封用
 ● 用途

液压设备/气压设备

 ● 防松处理部分，原则上为距离螺纹的中央

部分螺距×5。

＊视商品形状、尺寸的不同，可能会变更涂层部分。

螺距×5

防松处理部分 中央

 ● 备有3种防松服务，请根据用途进行选择。

 ● 对象螺纹直径：M2-M12

 ● 还可对应产品目录上未记载的商品及指定防松处理部分

的位置。请垂询客户中心。

 ■ 价格·交货期

分度柱塞 分度柱塞旋钮

装入粘合剂的
微胶囊

柱塞

握柄内六角圆柱头螺栓 内六角圆柱头螺栓柱塞

内六角圆柱头螺栓
配管用塞

 ■ 型号指定
SSH-M4-12-SG-161

请指定进行防松处理的商品型号和防松种类。

型号 ◀1  防松零部件种类

 ● 欢迎洽询。
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激光刻印服务

 ■ 服务内容

 ● 备有各种标准图案。下表以外的标准图案请浏览NBK网站或垂询客户中心。

 ● 在NBK产品上激光刻印各种标记和文字。

 ● OPEN、CLOSE、箭头⋯⋯。使NBK产品功能更便于使用的服务。

 ● 可在不锈钢、铝、塑料等材料上刻印。

 ● 原材料不同，发色也不同。详情请垂询客户中心。

 ● 标准图案

箭头

功能和指示标记

明确操作方法

公司名称、徽标、QR码

宣传、广告及提高设备、装置的形象

字母

操作顺序和首字母标示 把手的旋转方向标示

 ■ 对象产品

可承接，费用另计 可承接，费用另计 欢迎洽询

螺纹切割 ➡ P.xxxx 防松动 ➡ P.xxxx 防脱落加工

 ● 对象产品在各产品页的最后标有 可承接，费用另计 。  ● 欢迎洽询。

 ■ 价格、交货期
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 ■ 订购流程

 ■ 型号指定
LUDMS-52-6-20-BK-LKN-A001

请告知激光刻印服务专用型号。

产品型号 激光刻
印服务

序列号

 ● 专用表格也可从NBK网站下载。  ● 刻印用标准图案及NBK产品的CAD数据可从NBK网

站下载。请用于制作数据文件。

使用传真订购时 使用互联网订购时

① 由本公司传真发送专用表格。请在表格中填写下述内容

后，传真寄回客户中心。

 ● 想要刻印的NBK产品的型号。

 ● 想要刻印的标准图案的种类、大小、位置和部位。

② 带有序列号的激光刻印服务产品的专用型号将通过传

真通知。 订购时请告知专用型号。

② 带有序列号的激光刻印服务产品的专用型号将通过邮

件通知。

订购时请告知专用型号。

① 请用邮件方式将想要刻印的NBK产品的型号和刻印内

容的数据文件寄到客户中心。

 ● 可受理的文件格式：JPG、BMP、DXF、HPGL
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欢迎洽询 可承接，费用另计 不承接

无尘洗净·无尘包装 ➡ P.xxxx 螺纹组合 ➡ P.xxxx 螺纹切割 ➡ P.x

 ■ 对象产品
 ● 以手柄（➡网站）、旋钮（➡网站）及螺杆（➡ P.298 - 326）

分类的产品为对象。对象产品在各产品页的最后标有

可承接，费用另计 。

 ● 以螺纹直径M5以上的产品为对象。

 ● 旋钮以s在4mm以上的产品为对象。

 ● 请使手柄、旋钮的螺纹直径与螺杆的螺纹直径一致。

 ●欢迎洽询。

 ■ 价格、交货期

手柄 旋钮 螺杆

加

＋
内螺纹
M5以上

内螺纹
M5以上s：

4
m
m
以
上

M5以上

 ■ 型号指定
NKA  -  KTF-40-M8+SGT-M8-50

NKA  -  LEF-5-BK+SAD-M5-50-RF-CT    8

请在服务符号 NKA 后指定手柄、旋钮及螺杆的型号。
当螺杆为 SAD  SADS（➡ P.313 - 316）时，能与螺纹切割服务（➡ P.334）组合。
＊请使手柄、旋钮的螺纹直径与螺杆的螺纹直径一致。

螺纹组合服务 旋钮产品型号 螺杆产品型号

螺纹组合服务 手柄产品型号 螺杆产品型号 螺纹切割
服务加工
符号

加工长度

螺纹组合服务

螺纹组合服务
＋

螺纹切割服务

＊螺丝直径

＊螺丝直径

＊螺丝直径

＊螺丝直径

 ● 如果螺纹长度不符合要求，或者希望使用对象产品以外的组

合，请垂询客户中心。

螺纹切割服务
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选型指南 下载 CAD 资料

技术资料新产品信息
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螺纹组合服务

 ■ 服务内容
 ● 用厌氧性粘接剂粘接手柄、旋钮等内螺纹产品与螺杆，然后

使用销连接固定。

加

＋ ＝

手柄、旋钮 螺杆 完成

螺杆型号
SCS  SCSS（➡ P.986 - 993）
SGB  SGBS  SGT  SGP  SGPS（➡网站）
SAD-FT  SADS-FT（➡ P.1017）

SADS-LC（➡ P.1014）

SADS-RF（➡ P.1015）

SADS-SD（➡ P.1016）

螺纹长度

螺纹长度＝螺杆的全长－Lf

螺
纹
长
度

±
0
.5
m
m

螺
杆
的
全
长

Lf

手柄或旋钮

螺丝

销
挡圈

手柄或旋钮

螺丝

销

螺
纹
长
度

±
0
.5
m
m

 ● 组合后的螺纹长度因螺杆而异。请参考下表。
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欢迎洽询 可承接，费用另计 不承接

无尘洗净·无尘包装 ➡ P.xxxx 螺纹组合 ➡ P.xxxx 螺纹切割 ➡ P.x

 ■ 对象产品
 ● 以手柄（➡网站）、旋钮（➡网站）及螺杆（➡ P.182 - 208）

分类的产品为对象。对象产品在各产品页的最后标有

可承接，费用另计 。

 ● 以螺纹直径M5以上的产品为对象。

 ● 旋钮以s在4mm以上的产品为对象。

 ● 请使手柄、旋钮的螺纹直径与螺杆的螺纹直径一致。

 ●欢迎洽询。

 ■ 价格、交货期

手柄 旋钮 螺杆

加

＋
内螺纹
M5以上

内螺纹
M5以上s：

4
m
m
以
上

M5以上

 ■ 型号指定
NKA  -  KTF-40-M8+SGT-M8-50

NKA  -  LEF-5-BK+SAD-M5-50-RF-CT    8

请在服务符号 NKA 后指定手柄、旋钮及螺杆的型号。
当螺杆为 SAD  SADS（➡ P.1014 - 1017）时，能与螺纹切割服务（➡ P.1090）组合。
＊请使手柄、旋钮的螺纹直径与螺杆的螺纹直径一致。

螺纹组合服务 旋钮产品型号 螺杆产品型号

螺纹组合服务 手柄产品型号 螺杆产品型号 螺纹切割
服务加工
符号

加工长度

螺纹组合服务

螺纹组合服务
＋

螺纹切割服务

＊螺丝直径

＊螺丝直径

＊螺丝直径

＊螺丝直径

 ● 如果螺纹长度不符合要求，或者希望使用对象产品以外的组

合，请垂询客户中心。
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技术资料

 ● 国际单位制（SI）　 ································································ P.1094

 ● 单位符号与体积的计算方法　  ························································ P.1096

 ● 截面的二阶矩、截面系数、旋转半径等　  ·················································· P.1097

 ● GD2　  ······································································· P.1098

 ● 几何公差表示方式 形状、姿势、位置与跳动的公差表示方式 JIS B 0021：1998  ······························ P.1100

 ● 尺寸公差与配合的方式 JIS B 0401：1998  ····················································· P.1102

 ● 常用配合的孔的尺寸容许偏差 JIS B 0401：1998  ················································ P.1104

 ● 常用配合的轴的尺寸容许偏差 JIS B 0401：1998  ················································ P.1106

 ● 键与键槽 JIS B 1301：1996  ······························································ P.1108

 ● 普通公差　JIS B 0405：1991/JIS B 0419：1991  ····················································· P.1110

 ● 一般用公制螺纹　JIS B 0205 - 2：2001/JIS B 0205：1997（旧标准）/JIS B 0207：1982（旧标准）  ······························· P.1111

 ● 管用圆柱螺纹　JIS B 0202：1999  ·························································· P.1114

 ● 管用锥螺纹　JIS B 0203：1999  ··························································· P.1115

 ● 统一粗牙螺纹/细牙螺纹　JIS B 0206：1973/JIS B 0208：1973  ··········································· P.1116

 ● 内六角止动螺丝 JIS B 1177：2007  ························································· P.1117

 ● 内六角螺栓 JIS B 1176：2006  ···························································· P.1118

 ● 弹簧垫圈　JIS B 1251：2001  ····························································· P.1120

 ● 平垫圈　JIS B 1256：2008  ······························································ P.1121

 ● 外螺纹零件用梅花槽　JIS B 1015：2008  ····················································· P.1126

 ● 螺栓孔径及沉头孔径 JIS B 1001：1985  ······················································ P.1127

 ● 六角螺母　JIS B 1181：2009  ····························································· P.1128

 ● 内六角螺栓加工孔尺寸（参考值）　  ····················································· P.1129

 ● 碳素钢与合金钢制连接部件的机械性质 JIS B 1051：2000  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ P.1130

 ● 硬度换算表（SAE J 417）1983修订　  ··················································· P.1132

 ● 主要的表面加工原理与特征　  ························································ P.1133

 ● 铁钢　  ······································································· P.1134

 ● 不锈钢　  ····································································· P.1136

 ● 铝合金　  ····································································· P.1138

 ● 塑料、橡胶的特性　  ······························································· P.1140

 ● 金属材料标准对照表　  ····························································· P.1142
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 ● 表1　SI基本单位

基本量
SI基本单位

名称 符号

长度 米 m

重量 千克 kg

时间 秒 s

电流 安培 A

热力学温度 开尔文 K

物质量 摩尔 mol

光度 坎德拉 cd

 ● 表2  具有固有名称的SI组合单位

组合量

SI组合单位

固有名称 符号
使用SI基本单位及
SI组合单位的表示方法

平面角 弧分 rad 1rad＝1m/m＝1

立体角 球面度 sr 1sr＝1m2/m2＝1

频率 赫兹 Hz 1 Hz＝1 s-1

力 牛顿 N 1 N＝1 kg·m/s2

压力、应力 帕斯卡 Pa 1 Pa＝1 N/m2

能量、功、热量 焦耳 J 1 J＝1 N·m

功率、放射束 瓦特 W 1 W＝1 J/s

电荷、电量 库仑 C 1 C＝1 A·s

电势、电势差、电压、电动势 螺栓 V 1 V＝1 W/A

静电容量 法拉 F 1 F＝1 C/V

电阻 欧姆 Ω 1 Ω＝1 V/A

电导率 西门子 S 1 S＝1 Ω-1

磁通 韦伯 Wb 1 Wb＝1 V·s

磁通密度 特斯拉 T 1 T＝1 Wb/m2

电感 亨利 H 1 H＝1 Wb/A

摄氏温度 摄氏度＊ ℃ t ℃＝t+273.15 K

光束 流明 lm 1 lm＝1 cd·sr

照度 勒克斯 lx 1 lx＝1lm/m2

＊摄氏度是取代表示摄氏温度值时使用的开氏温度单位的固有名称。

 ● 表4　SI词头

与单位相乘
的倍数

词头

名称 符号

1024 尧[它](yotta） Y

1021 泽[它]（zetta） Z

1018 艾[可萨]（exa） E

1015  拍[它]（peta） P

1012 太[拉]（tera） T

109 吉[咖]（gega） G

106 兆（mega） M

103 千（kilo） k

102 百（hecto） h

10 十（deka） da

10-1 分（deci） d

10-2 厘（centi） c

10-3 毫（milli） m

10-6 微（micro） μ

10-9 纳[诺]（nano） n

10-12 皮[可]（pico） p

10-15 飞[母托]（femto）f

10-18 阿[诺]（anno） a

10-21 仄[普托]（zepto）z

10-24 幺[科托]（yocto）y

 ● 表3  具有为保护人体健康而获得认可的固有名称的SI组合单位

组合量

SI组合单位

固有名称 符号
使用SI基本单位及
SI组合单位的表示方法

放射能（放射性核素的） 贝克勒尔 Bq 1 Bq＝1 s-1

吸收剂量
质能转移、比释动能、
吸收剂量率

戈瑞 Gy 1 Gy＝1 J/kg

剂量当量 西韦特 Sv 1 Sv＝1 J/kg
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 ■ 国际单位制（SI）及其使用方法　节选自JIS Z 8203：2000

国际单位制（SI）
International System of Units

1. 适用范围  本标准对国际单位制（SI）作出规定，并推荐使用从表格单位中选择的几个常用SI单位的10的整倍数，同时规定了可

与国际单位系统并用的其他单位、SI基本单位的定义。

2. 引用标准  以下标准通过被本标准引用而构成本标准规定的一部分。该引用标准使用其最新版本。

 IEC 27-1 ：1971、Letter symbols to be used in electrical technology -Part 1 ：General

3. SI单位  国际单位制（SI）在国际上简称为SI，于1960年第11次国际度量衡总会（CGPM）上被正式采用。

 国际单位制由以下单位组成，构成具有统一性的单位系统。

 － 基本单位

 － 组合单位

3.1 基本单位 国际单位以表1中的7个基本单位为基础。
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力

N dyn kgf

1
1×10-5

9.806 65

1×105

1
9.806 65×105

1.019 72×10-1

1.019 72×10-6

1

粘
度

Pa·s cP P

1
1×10-3

1×10-1

1×103

1
1×102

1×10
1×10-2

1

 ● 1 P＝ 1 dyn·s/cm2＝ 1 g/cm·s, 1 Pa·s＝ 1 N·s/m2, 1 cP＝ 1 mPa·s

应
力

Pa或N/m2 MPa或N/mm2 kgf/mm2 kgf/cm2

1
1×106

9.806 65×106

9.806 65×104

1×10-6

1
9.806 65
9.806 65×10-2

1.019 72×10-7

1.019 72×10-1

1
1×10-2

1.019 72×10-5

1.019 72×10
1×102

1

 ● 1 Pa＝ 1 N/m2, 1 MPa＝ 1 N/mm2

动
粘
度

m2/s cSt St

1
1×10-6

1×10-4

1×106

1
1×102

1×104

1×10-2

1

 ● 1 St＝ 1 cm2/s, 1 cSt＝ 1 mm2/s

压
力

Pa kPa MPa bar kgf/cm2 atm mmH2O mmHg或Torr

1
1×103

1×106

1×105

9.806 65×104

1.013 25×105

9.806 65
1.333 22×102

1×10-3

1
1×103

1×102

9.806 65×10
1.013 25×102

9.806 65×10-3

1.333 22×10-1

1×10-6

1×10-3

1
1×10-1

9.806 65×10-2

1.013 25×10-1

9.806 65×10-6

1.333 22×10-4

1×10-5

1×10-2

1×10
1
9.806 65×10-1

1.013 25
9.806 65×10-5

1.333 22×10-3

1.019 72×10-5

1.019 72×10-2

1.019 72×10
1.019 72
1
1.033 23
1×10-4

1.359 51×10-3

9.869 23×10-6

9.869 23×10-3

9.869 23
9.869 23×10-1

9.678 41×10-1

1
9.678 41×10-5

1.315 79×10-3

1.019 72×10-1

1.019 72×102

1.019 72×105

1.019 72×104

1×104

1.033 23×104

1
1.359 51×10

7.500 62×10-3

7.500 62
7.500 62×103

7.500 62×102

7.355 59×102

7.600 00×102

7.355 59×10-2

1

 ● 1 Pa＝ 1 N/m2

功
、
能
、
热
量

J kW·h kgf·m kcal

1
3.600 ×106

9.806 65
4.186 05×103

2.777 78×10-7

1
2.724 07×10-6

1.162 79×10-3

1.019 72×10-1

3.670 98×105

1
4.268 58×102

2.388 89×10-4

8.600 0×102

2.342 70×10-3

1

 ● 1 J＝ 1 W·s, 1 J＝ 1 N·m

功
率︵
工
作
效
率
、
动
力
︶热
流

W kgf·m/s PS kcal/h

1
9.806 65
7.355 ×102

1.162 79

1.019 72×10-1

1
7.5 ×10
1.185 72×10-1

1.359 62×10-3

1.333 33×10-2

1
1.580 95×10-3

8.600 0×10-1

8.433 71
6.325 29×102

1

 ● 1 W＝1 J/s、PS：公制马力

热
传
导
率

W/（m·k） kcal/（h·m·℃）

1
1.162 79

8.600 0×10-1

1

传
热
系
数

W（m2·K） kcal/（h·m2·℃）

1
1.162 79

8.600 0×10-1

1

比
热

J/（kg·K）
kcal/（kg·℃）
cal/（g·℃）

1
4.186 05×103

2.388 89×10-4

1
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4. SI单位的10的整倍数 

 SI单位的10的整数倍的名称及符号使用表4中所示的词头来表示。

  词头符号被认为是与其直接连接的主体符号结合使用。因此，这种结合形成10的整数倍的新符号，该新符号既可以附带正负幂数，

也可与其他单位符号结合构成组合单位。

 词头不得以复合词头的形式使用。例如，纳米表示为nm，而不能表示为mμm。

 ■ 主要SI单位的换算率表
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Ｇｘ

ｈｌ

ｘ
ｌ

ｈ

Ｒ

Ｒ

Ｇ

Ab

Ｇｘ

ａ

ａ
ｈ

Ab1

Ab

ｘ Ｇ

ａ

ｈ

ｔｒ
Ｒ

ｈ

ｒ

ｘ

ｒ

2a
ａ1.

73
21
a

ｈ

ｒ

ｄ

r

Ｄ

RR

Ｇ

ａ

Ｇ

ｘ

ｒ

 ● 希腊字母

称呼
立方体 斜体

一般用途
大写 小写 大写 小写

阿尔法 Α α Α α 角度、系数

贝塔 Β β Β β 角度、系数

伽马 Γ γ Γ γ 角度、单位体积的重量、(大写)Γ系数

德尔塔 Δ δ Δ δ 微小变化、密度、位移

伊普西龙 Ε ε Ε ε 极小数、变形系数

截塔 Ζ ζ Ζ ζ 变量

伊塔 Η η Η η 变量

西塔 Θ θ Θ θ 角度、温度、时间

埃欧塔 Ι ι Ι ι

卡帕 Κ κ Κ κ 旋转半径

兰姆达 Λ λ Λ λ 波长、固有值

缪 Μ μ Μ μ 磨擦系数、10-6(微)

纽 Ν ν Ν ν 振动频率

克西 Ξ ξ Ξ ξ 变量

欧米可戎 Ο ο Ο ο

派 Π π Π π 圆周率(3.14159⋯⋯)、角度、(大写字符)积的符号

柔 Ρ ρ Ρ ρ 半径、密度

西格马 Σ σ Σ σ 表示应力、标准偏差、(大写)数的和

套 Τ τ Τ τ 时间常数、时间、扭矩

宇普西龙 Υ υ Υ υ

弗爱 Φ φ Φ φ 角度、函数

凯义 Χ χ Χ χ

普西 Ψ ψ Ψ ψ 角度、函数

欧米伽 Ω ω Ω ω 角速度=2πf、(大写)欧姆的单位符号

没有标明大写字符的字符为小写字符。

尺寸 体积与各种数值 尺寸 体积与各种数值

V＝
πR2h
3

As＝πRl
l＝   R2+h2

x＝
h
4

V＝πr2h＝Ash
S＝2πr（r+h）
As＝2πrh

x＝
h
2

V ＝πh（R2-r2）
＝πht（2R-t）
＝πht（2r+t）

x＝
h
2

πh
3

V＝ ＝
1
3

h
4

（R2+Rr+r2） 〔πa2 πb2〕

l＝ 8r＝4d
As＝πla,  a＝R+r
b＝R-r,  l＝　b2+h2

h
4

x＝
R2+2Rr+3r2

R2+Rr+r2

V＝2.598a2h
S＝5.1962a2

As＝6ah

x＝
h
2

d＝   h2+4a2

Abh
3

V＝

Ab＝ a2＝2.598a2（六角锥体）
3   3
2

x＝
h
4

4πr3

3
V＝ ＝4.188790205r3

πd3

6
＝ ＝0.523598776d3

S＝4πr2＝πd2

3V
4π

r＝ ＝0.6203513
3

V

h
3

V＝ （Ab+Ab1+     AbAb1   ）

Ab＝ a2＝2.598a2（六角锥体）
3   3
2

h
4

x＝
Ab+2     AbAb1+3Ab1
Ab+     AbAb1+Ab

V＝2π2Rr2＝19.739Rr2

1
4

＝ π2Dd2＝2.4674Dd2

S ＝4π2Rr2＝39.478Rr     
＝π2Dd＝9.8696Dd

V ＝体积

S ＝表面积

As ＝侧面积

Ab ＝底面积

x ＝ 从底面积到

重心的距离
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 ■ 立方体的体积与各种数值

单位符号与体积的计算方法
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ｄ

ｄ

ｅ

ｂ

ｄ

ｅ

ａ

ａ

ｂ

ｅ

a

ｂ
ｅ

ｂ

ｅｄ

ｅ

ｄ

ｅ

ｈ

ｂ

ｂ

ｅ
kｄ

ａ

ｅ
ｂａ

ｄ
ｄ

ｅ

ａ

ｅ
ｎ

ｌ ｄｈ
ｓ

ｂ

Ｄ

ｅ

t

截面形状
截面积
A

从中立轴到最远部的距离
e

截面二阶矩
I

截面系数 旋转半径

a2 a  

a2-b2
a2+b2

12

＝0.289    a2+b2

bd

bd-hk

d

A
12

d2（1+2cos230°）
4cos230°

＝0.6d4

d2（1+2cos230°）
48cos230°

＝0.264d

A
12

d2（1+2cos230°）
4cos230°

＝0.6d4

A
6
d（1+2cos230°）
4cos230°

＝0.104d3

d2（1+2cos230°）
48cos230°

＝0.264d

π（D2-d2）
4

＝0.7854（D2-d2）

π（D4-d4）
64

＝0.049（D4-d4）

πab＝3.1416ab a

dt+2a（s+n） g＝肩的斜度
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截面的二阶矩、截面系数、旋转半径等

Z＝
I
e

p＝
                   I
A

a4

3

a4-b4

12

bd3-hk3

12
bd3-hk3

6d

bd3

12

bd3

12

bd3

36

bd2

6

bd2

24

bd2

12

a4-b4

6a

a3

3
＝0.577a

a
       3

＝0.408d 
a
       6

＝0.289d 
d
     12

＝0.236d 
d
     18

1
2
a

1
2
d

1
2
d

d
2

d
2

d
2

d
2

a
2

d
4

2
3
d

1
2
bd

1
2
bd

3d2tan30°
2

＝0.866d2

3d2tan30°
2

＝0.866d2

π（D4-d4）
32D

D4-d4

D
＝0.098

πd2

4
＝0.7854d2

πd4

64
＝0.049d4

πa3b
4

＝0.7854a3b

1
6d

1
4g

bd3- （h4-l4）

πa2b
4

＝0.7854a2b

πd3

32
＝0.098d3

d
2cos30°

＝0.577d

＝0.289

bd3-hk3

12（bd-hk）

bd3-hk3

bd-hk

              D4-d4

4

1
12

1
4g

bd3- （h4-l4）

dt+2a（s+n）
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初次订购客户

①请将订单通过邮件或传真的形式发给我们。

②  由于初次订购的客户需要系统登录，客户中心在收到订单后会以

邮件或者传真形式给您发送“新客户交易手册”。请在收到并填写

完必填项目后回发给我们。

订购方法

①请将订单通过邮件或传真的形式发给我们。

②  请在订购单中填写贵公司的订购单号·型号·数量·单价·希望

出货日。订购单格式不限。

＊受理时间：工作日8：00~17 ：00

运费以及支付方法

①运费···由弊司承担（订单达到200元由敝司承担运费）

② 支付方法···款到出货

新客户交易指南
感谢一直以来对NBK的支持。
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NBK网站

选型指南｜下载CAD等

具备许多便利的功能

客户中心

技术咨询｜定制｜使用方法｜价格｜交货期等

请向我们咨询

电话 ： 0512-5290-1560
传真 ： 0512-5290-5131
邮箱 ： info@nbk1560-chn.com.cn

受理时间：工作日8：00~17 ：00

江苏省常熟高新技术产业开发区黄浦江路76号 邮编：215500

ht tp://www.nbk1560-chn.com.cn/

NBK 搜索
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产品信息、CAD数据、各种咨询、索取产品目录。

欢迎使用信息齐全的NBK网站。

http://www.nbk1560-chn.com.cn/

 欢迎使用NBK网站

联轴器 机械要素零件

导轨库浪霸
特殊螺丝
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●为了及时提供最新信息，NBK网站将随时更新，恕不另行通知。

联轴器 导轨库浪霸 特殊螺丝 机械要素零件

▶0512-5290-1560 ▶info@nbk1560-chn.com.cn ▶http://www.nbk1560-chn.com.cn/

咨询

定制、交货期确认、技术咨询等任何内容均可咨询。

咨询定制时，请告知用途、尺寸和材质等信息。也承

接图纸数据或图像数据的制作。

选型指南

丰富的选型指南，帮助您寻找所需的产品。

下载CAD数据

可下载各种格式的CAD数据。

无需用户登录或注册。

3D预览
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e-nedzi.com®（特殊螺丝）
备有真空装置用通孔型螺栓、钛合金
/陶瓷/树脂螺丝、短头螺丝、精密螺
丝等各种系列。
特殊螺丝请放心地交给NBK。

PowerStop
高性能缓冲器。小巧轻量且寿命长！
可平稳吸收大冲击。还可制作无尘室
规格。

LinearClamper-Zee®

线性导轨用制动、夹紧机构。用于固
定滑台、定位及防止振动。

NBK产品被广泛用于各种装置和仪器。
丰富的产品系列可满足用户的多样化需求。

机械要素零件
齐备有手柄、旋钮、拉手、柱塞、手轮、
闩锁、铰链等机械要素零件。

联轴器
以可缩短整定时间的高减振能力橡胶
型为首，众多系列的联轴器均已实现
标准化。

联轴器
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立即
送到
！

请在产品目录索取页填写专用的表格。

URL http://www.nbk1560-chn.com.cn/

phone 0512-5290-1560e-mail info@nbk1560-chn.com.cn
＜受理时间　工作日 8:00～17:00＞

▶0512-5290-1560      ▶ info@nbk1560-chn.com.cn      ▶http://www.nbk1560-chn.com.cn/

请索取产品目录。

请从NBK网站或向客户中心索取产品目录。

为了给客户邮寄产品或为了确认订货内容，我们请客户填写相关个人信息。

为了保护个人信息，我们制定了以下标准，并竭尽所能地采取预防措施，避免个人信息被盗、遗失、被篡改或泄漏。

 1. 关于个人信息的利用

对于客户填写的个人信息，我们仅在为客户提供本公司的服务时使用，包括：

（1）产品配送

（2）订货内容确认

（3）本公司服务通知

除以上业务外，不会使用个人信息。

 2. 个人信息的管理

本公司严格管理客户的个人信息，未征得客户本人同意，绝不向第三方公开或转让。

　（例外情形） 配送时（需要向邮递公司公开地址等送货所需的个人信息）

执法机关要求提供时

 *个人信息的使用及管理发生变化时，我们将通过NBK网站公布。

 ■ 关于个人信息的使用

 ■ 使用NBK网站时

产品目录信息

索取的产品目录名称

所需册数

通过传真索取时，请填写以下信息。

客户信息

公司名称　部门名称

地址　　　邮编

负责人姓名

电话号码

e-mail地址

传真号码

 ■ 向客户中心索取时



▶0512-5290-1560      ▶ info@nbk1560-chn.com.cn      ▶http://www.nbk1560-chn.com.cn/ ▶0512-5290-1560      ▶ info@nbk1560-chn.com.cn      ▶http://www.nbk1560-chn.com.cn/

phone：0512-5290-1560
客户中心　收

fax： 0512-5290-5131

● 公司名称

● 部门名称

● 职务

● 姓名

● phone

● fax

● 地址　邮编

● e-mail

● URL

● 示意图

● 特殊事项

● 材质

● 表面处理 ● 交货期

● 数量

●● 有关产品的咨询、产品定制的商议，请使用NBK网站的咨询页面。

➡ http://www.nbk1560-chn.com.cn/

●● 使用传真时，请填写该表后寄出。

咨询表

办公栋・音乐厅和大礼堂 / Offices, Concert Hall & Auditorium MeMe 中心・元气亭 / MeMe Center, Fitness Center

正压栋 / Positive Air Pressure Place百迪工厂 / Bi-tech Plant

公司概要

中国总公司

日本总公司

公司名称

地址

电话

传真

公司成立

法人代表

网址

邮箱

公司名称

地址

电话

传真

创业

公司成立

法人代表

网址

邮箱

● 锅屋百迪精密机械（苏州）有限公司

● 江苏省常熟高新技术产业开发区黄浦江路76号　邮编：215500

● 0512-5290-1560

● 0512-5290-5131

● 2010年

● 董事长 佐藤雅英

● 董事兼总经理 鹫见正幸

● http://www.nbk1560-chn.com.cn/

● info@nbk1560-chn.com.cn

● 锅屋百迪株式会社（Nabeya Bi-tech Kaisha）

● 日本岐阜县关市桃红大地1番地　邮编：501-3939

● （+81）575-23-1121

● （+81）575-23-1129

● 1560年

● 1940年

● 社长 岡本友二郎

● 副社长 佐藤雅英

● https://www.nbk1560.com

● info@nbk1560.com




